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上海叶片式摆线马达用途

发布日期: 2025-09-21

摆线马达的径向柱塞式结构形式：径向柱塞式摆线马达工作原理，当压力油经固定的配油轴4
的窗口进入缸体内柱塞的底部时，柱塞向外伸出，紧紧顶住定子的内壁，由于定子与缸体存在一
偏心距。在柱塞与定子接触处，定子对柱塞的反作用力为，力可分解为和两个分力，当作用在柱
塞底部的油摆线力为p，柱塞直径为d，力和之间的夹角为X时，力对缸体产生一转矩，使缸体旋转。
缸体再通过端面连接的传动轴向外输出转矩和转速，以上分析的一个柱塞产生转矩的情况，由于
在压油区作用有好几个柱塞，在这些柱塞上所产生的转矩都使缸体旋转，并输出转矩。由于摆线
马达的内泄，造成壳体内的背压过高，使油封唇口磨损和漏油进一步加剧。上海叶片式摆线马达
用途

如何提高摆线马达转速？提高摆线液压马达的转速好方法：增加流量当然可以提高转速，但
是或多或少是会影响到摆线液压马达的使用寿命。不过只要是在它的额定功率范围内的话就没问
题，如果油压达到了额定压力，把转速提高上去的话就超过了它所能承受的功率范围，当然对摆
线液压马达的寿命有所损害，就像吃不了那么多却硬要吃，结果就把胃给撑坏了。增加流量只能
有限的提高转速，500提高到900，那么建议换个型号的马达，摆线液压马达流量提高到一定程度，
转速不会无节制的升高的，内部油压升高，内泄增大，导致效率直接下降，或者马达损坏。摆线
液压马达对错定转子副为什么会反转，定转子是不会错的，是转子与配流盘的相对位置错了，摆
线马达分为轴配流和端面配流两种。轴配流的配流方式在主轴上，你可以在轴端对着一个油槽做
一个记号，对着转定子副的较小密封腔，试一下，若为反转再错一个齿就好了。端面配流的配流
方式是配流盘，通过配流轴和转子连接，装好转定子副后，测量一下密封腔深度就可以了，若较
小密封腔的顺时针方向的腔比逆时针方向的腔深则为正转，反之为反转。深度为转定子、侧板、
配流盘三者之和。上海叶片式摆线马达用途流量，单位为L/min，表示摆线马达每分钟所排出液压
油的体积。

使用摆线液压马达需注意的六点问题：1、被驱动件惯性大时，如果要求短时间内达到制动或
倒、顺车，则应在回油路中设置安全阀缓冲，以防止出现急剧的液压冲击而造成损坏事故。2、在
使用定量马达时，如果希望起动与停车平稳，则应在回路设计时采用必要的压力控制或流量控制
方法。3、液压马达作为起吊工具或行走装置的动力件时，务必设置限速阀以防止重物迅速下落或
车辆等行走机构下坡时发生超速，而造成严重的事故。4、由于液压马达总有泄漏，因此将液压马
达的进、出口关闭来进行制动，它仍然会有缓慢的滑移，当需长时间制动时，应另行设置防止转
动的制动器。5、在需要满载起动时，应注意到液压马达起动扭矩数值，因为液压马达起动扭矩都
比额定扭矩小，如果忽视将会使工作机构无法运转。6、由于液压马达的回油背压（出口压力）都
比大气压力高，所以马达的泄油管都要单独引回油箱，不能与液压马达回油管路相连。
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液压机摆线液压马达的维修：过盈配合的零件拆装采用锤敲、棍橇劳动强度大效率低且不安
全，还容易打坏零件，以及用加热法操作困难、增加维修成本的缺点提供的，是在支架的顶部，
安装有活塞杆竖直向下的液压油缸，活塞杆的下端安装有压头；支架上在活塞杆的下部，水平固
定有工作台。液压马达与油泵连接的输油管通过换向阀与液压油缸连接，用液压油缸的压力装卸
零件，没有猛烈的锤击棍橇，不损坏零件，也不用加热耗能，安全可靠节能，安装精度高，液压
马达是把油液的压力能转换成机械能，是液压系统中的执行装置，可见他是液压系统中的重要装
置。摆线马达转速和曲轴位置传感器在摆线马达工作时检测其转速信号、提供曲轴位置信号。

摆线液压马旋转无力的原因：原因是：主泵输出压力和流量不足或液压马达内部配合件间隙
增大。检查与排除方法：（1）在主回路安全阀、过载阀和其他附件完好的前提下，将进油管与马
达接口封死(不得漏油)，在马达正、反转时测定供油油路的大压力；，然后接通马达管路，测定
有负载时压力；后将测定值与其技术要求相比较即可判定故障部位。（2）因为液压泵流量不足或
压力低均会使马达输出功率下降、转矩和转速同时降低，因此测定流量应与测定压力同步进行。
（3）检查配流轴和转子孔的间隙是否在允许范围内，检查配流轴和缸体孔的旋转中心线是否一致，
如超出允许值应重新装配。若出现配流轴与转子孔的配合间隙超过0.6mm，或转子内配流孔沿周
向出现拉槽；柱塞与转子配合间隙超过0.05mm，滚轮方轴与滑槽配合间隙超过0.05mm时，均会
使低速大扭矩内曲线马达转动无力。若两只行走马达不同步，则将使履带跑偏。摆线马达在500转
以上时，输出扭矩非常有限，不能工作在马达的适宜工况。上海叶片式摆线马达用途

对于一个生产摆线马达工业业设备的厂家来说，打造一个好的生产线是非常有必要的事情。
上海叶片式摆线马达用途

摆线液压马达的日常检查与排除方法：(1)在主回路安全阀、过载阀和其他附件完好的前提下，将
进油管与摆线液压马达接口封死(不得漏油)，在产品的正、反转时测定供油油路的很大压力，然
后接通管路，测定有负载时压力，将测定值与其技术要求相比较即可判定故障部位。(2)因为摆线
液压马达的泵流量不足或压力低均会使产品的输出功率下降、转矩和转速同时降低，因此测定流
量应与测定压力同步进行。(3)检查摆线液压马达配流轴和转子孔的间隙是否在允许范围内(见附
表)，检查配流轴和缸体孔的旋转中心线是否一致，如超出允许值应重新装配，若出现配流轴与转
子孔的配合间隙超过0.6mm，或转子内配流孔沿周向出现拉槽，柱塞与转子配合间隙超过0.05mm，
滚轮方轴与滑槽配合间隙超过0.05mm时，均会使低速大扭矩内曲线马达转动无力。上海叶片式
摆线马达用途

上海国瑞液压科技有限公司发展规模团队不断壮大，现有一支专业技术团队，各种专业设备
齐全。致力于创造***的产品与服务，以诚信、敬业、进取为宗旨，以建国瑞产品为目标，努力打
造成为同行业中具有影响力的企业。公司坚持以客户为中心、GRH以中国江苏作为制造基地、中
国上海作为海外营销中心，销售网络遍布欧洲、南美、北美、亚太、中东等区域，产品主要应用
于工业机械、物料搬运、工程机械、农林机械、石油矿山等领域。从事货物及技术进出口业务，
泵、阀、缸、液压系统、机械配件、机械产品的销售，机械领域内的“四技”服务。市场为导向，
重信誉，保质量，想客户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。诚实、守信是
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对企业的经营要求，也是我们做人的基本准则。公司致力于打造***的齿轮泵，齿轮马达，液压阀，
液压系统。


